ECKART

[HYDRAULIK - PNEUMATIK]

Schwenkmotor SM4
Hydraulik / 250 bar




ECKART"® Vorteile, die sichtbar sind...

Ab 20 bar wirtschaftlich einsetzbar 250 bar Betriebsdruck

- Durch préizise gepaarte Steilgewinde und reibungsarme - Durch den zulassigen hoheren Betriebsdruck sind oft
Dichtungen ist der SM4 bereits ab 20 bar wirtschaftlich kleinere und gunstigere Einheiten einsetzbar.
einsetzbar. - Mehr Sicherheitsreserven

- Druckminderventile zum Schutz des SM4 sind in vielen
Fallen nicht mehr erforderlich.

Geringe hydraulische
Axialbelastung der Abtriebswelle

durch ein klein gewdhltes Differenzverhéltnis

- Geringe Belastung des Vierpunkilagers,
d.h. es ist fur wichtigere Llagerbelastungen frei
- Hohe lebensdauer des Schwenkmotors

Stufenlose Verstellméglichkeit
der Nullstellung

im Winkelminutenbereich

- Sie brauchen bei der Herstellung der
Nabe nicht auf die genauve Nulllage der
Passfedernuten zu achten.

- Jederzeitige Verlagerung des Gesomiwinkels

Vierpunktlager

- Welches fur die Aufnahme sehr hoher Radial- und
Axialkréfte besonders geeignet ist und damit den
extremen Belastungsanforderungen gerecht wird.

Modernste Dichtungstechnik

- léingere Llebensdauer der Dichtungen
- Dadurch gréBere Sicherheit, auch fur die Umwelt
- Fur die meisten Druckflussigkeiten geeignet
- Alle ORinge sind durch Backringe gestiitzt, dadurch
wird eine Spaltextrusion verhindert.
- Durch die kreisrunden Dichtungen gibt es keine inneren Leckagen,
d.h. es kann jede Zwischenposition gehalten werden.

VerschleiBfeste Gleitfléchen

- Hohe Lebensdauer des Schwenkmotors durch Langzeitnitrieren
- Hervorragende Gleiteigenschaften der Steilgewinde



Schwenkmotor SM4

Ausgereifte Endlagendéampfung

zum Abbremsen der kinetischen Energie

- Sie brauchen keine teuren Proportional-
bzw. Servosteuerungen einzuplanen, weil
die EckartEndlagendampfung diesen in der
Charakteristik annghernd gleichkommt.

Trockene und

groBfldchige Reibschlussverbindung

ECKART® [Ki

...mit der Zeit

- Kurze Lieferzeiten durch flexible Lagerhaltung
- Individuelle Lssungen fur Ihr Produkt
- Quadlitatssicherung nach DIN EN ISO 9001

SerienméBige Drehwinkeleinstellung

- Sichere Kraft- bzw. Drehmomentibertragung,
auch bei héchster Beanspruchung

Durchgehende Abtriebswelle

- Die erforderliche Axialkraft fur die Montage der Abtriebswelle
mit der Nabe kann am Wellenende erfolgen. Dadurch wird
eine magliche Zerstérung des Vierpunkilagers verhindert.

- Sie kénnen zu jeder Zeit den Endwinkel von

+ 5° einstellen.

- In Verbindung mit der stufenlosen Verstellmaglich-

keit der Nullstellung ist der Gesamtwinkel in seiner
Anfangs- und Endlage beliebig verlagerbar.
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[ Extras, die flexibel machen ]

Erfolgreiche Unternehmen verschaffen sich und ihren Kunden
Wettbewerbsvorteile durch innovative Ideen und Technologien.
Auf Basis des SM4 realisieren wir Sonderausfihrungen, die
genau auf lhre Bedirfnisse abgestimmt sind.

Rufen Sie uns doch einfach an - unsere Mitarbeiter stehen lhnen
gerne zur Verfigung.

Modular, bis ins Detail ...

Grundmodell

. @

Welle - glatt

o=l o %
Welle mit Passfeder

Hohlwelle Mit Fufy

=y 0

Keilwelle

omE O a
Zahnwelle

g EB —L—

Welle mit Polygon
(auch kegelig)

mit Passfedernuten

Hohlwelle mit Zahnnabe Flansch - abgeflacht

oder mit Vielkeilnabe

Hohlwelle mit Vierkant Flansch mit Fixiernuten

Flanschwelle Flansch nach DIN ISO 5211




Schwenkmotor SM4

Sperrventilplatte

Démpfungsplatten
Alle ublichen Gewindearten méglich

I_‘.:E Standard-Anschlussbohrungen

Alle ublichen Gewindearten méglich

}_EM

A

ETERE

Néherungsschalter Druck- Mess- Entliftungsventil Verschluss-
druckfest aufnehmer anschluss mit Schlauchtille schraube
(vers. ca. 25°)

Mit zusétzlichem Radiallager,
fir hshere Wellenbelastung

Flansch mit Gewindebohrungen

Flansch mit Gewindebohrungen
als Sacklochbohrung

als Durchgangsbohrung

Mit angebautem externen Anschlag,
zur Ausschaltung des Winkelspiels
in der jeweiligen Endlage

Winkelgeber,
- Potentiometer mit Kupplung und
Anbaugehé&use

Steuerzapfen
glatt

- —  —

Steverzapfen Nockenhebel ~ Klemmring mit Klemmring mit
mit Gewinde Né&herungsschalter mechanischem
Schalter

Winkelverstellung
2.B. von 90° bis 180°

Winkelverstellung
mit Skalierung
z.B. von 0° bis 90°

Mit zweitem
Flansch am
Boden

Mit Fub am Boden

Mit groBBem Flansch
in der Mitte

Mit Stellungszylinder
fir Zwischendrehwinkel

Mit zweiter Welle am Boden
Auch mit den Ausfihrungen a) bis j)
(siehe Seite 4) moglich

Mit AuBenvierkant
fir Handbetatigung
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[ Funktionsbeschreibung ]

Der Kolben K (Bild-2) wird, wie in einem Hydraulikzylinder,
durch hydraulische Kroft zwischen den zwei mechanischen
Endlagen E1 und E2 linear bewegt.

Die Linearbewegung wird mechanisch, durch die mehrgéngigen
Steilgewinde G 1 und G2 in eine Drehbewegung umgewandelt
und auf die Abtriebswelle W ibertragen.

Die Gegenlaufigkeit der Steilgewinde G1 und G2 bewirk,
dass bei einfachem Kolbenhub eine doppelte Winkelbewe-
gung erzielt wird.

Die Steilgewindepaarungen sind nicht selbsthemmend.

Durch Zwangsschmierung und nitrierte Oberflachen der
Steilgewinde ist eine hohe Lebensdauer des Schwenkmotors
gewdhrleistet.

[ Betriebsdruck ]

Der max. Befriebsdruck des Schwenkmotors betragt 250 bar.
Durch reibungsarme Dichtungen ist der Schwenkmotor bereits
ab 10 bar Betriebsdruck funktionsfahig und somit ab ca. 20 bar
wirtschafflich einsetzbar.

Fir besonders langsame Schwenkbewegungen kénnen auch
stick-slipfreie Dichtungen als Sonderausfihrung geliefert werden.

Aufbau und Wirkungsweise

Bild-2

[ Nullstellung der Abtriebswelle ]

Die Nullstellung kann individuell im Winkelminutenbereich ein-
gestelltwerden. Nach Lésen der Schrauben 7 (1,/2 Umdrehung)
kann jede beliebige Nullstellung der Abtriebswelle W ein-
gestellt werden. Nach der FEinstellung sind die Schrauben Z
wieder nach Vorschrift anzuziehen.

Die werksseitige Finstellung der Abtriebswelle erfolgt wie im
dargestellfen Bild-2, bei Kolbenlage am Anschlag E1 (siehe
auch Seite 12 und 13).

[ Drehmoment ]

Die angegebenen Drehmomente des Schwenkmotors sind
Effekfivdrehmomente. Die Druck-Drehmomentenkurve verlauft
fast linear. Bei mehrschichtigem Betrieb, hoher Beanspruchung
oder kurzen Takizeiten empfehlen wir, einen Sicherheitsfaktor
von 1,2 bis 1,5 zu bericksichtigen. Das Drehmoment ist in bei-
den Drehrichtungen gleich.



Schwenkmotor SM4

[ Drehrichtung ]

Bei Druckeinfritt in Anschluss A1 und Blickrichtung F dreht sich
die Abtriebswelle W gegen den Uhrzeigersinn (Pfeilrichtung A).
Eine Drehrichtungsumkehrung ist als Sonderausfihrung ab der
Baugrébe 63 lieferbar.

[ Drehwinkel ]
Die Standard-Drehwinkel sind 90°, 180°, 270° und 360°.

Abweichende Drehwinkel kénnen ebenfalls geliefert werden.
Dabei wird vom néchst gréPeren Standard-Drehwinkel ausge-
gangen und der Hub-Bereich auf den gewiinschten Drehwinkel
reduziert. Drehwinkel tber 360° sind in Sonderausfuhrung
lieferbar.

[ Drehwinkelspiel ]

Die Steilgewindepaare bzw. Umlenkgewinde benétigen
fur ihre Funkfionsfahigkeit ein gewisses Spiel, das bei ca. 20
Winkelminuten in der Endlage liegt. Als Sonderausfihrung kann
der Schwenkmotor auch spielreduziert bis zu 5 Winkelminuten
geliefert werden.

[ Drehwinkeleinstellung ]

Die serienméBig eingebaute Drehwinkeleinstellung lésst, aus-
gehend vom Standard-Drehwinkel, eine Winkeleinstellung im
Bereich von £5° zu. Eine Einstellung ist nur im drucklosen Zustand
und an der Endlage E2 méglich (siehe auch Seite 14).

[ Druckflissigkeit ]

Zu empfehlen sind Druckflussigkeiten auf Mineralslbasis der
Gruppe HLP nach DIN 51524 /Teil 2 und VDMA-Blatt 24318.
Ole ohne legierungselemente vermindern die Llebensdauer des
Schwenkmotors. Bei Verwendung von schwer entflammbaren
Flussigkeiten bitten wir um Rickfrage. Der Viskositétsbereich soll-

te zwischen 16 ¢St und 68 ¢St bei 40° bis 60° C liegen.

[ Betriebstemperatur ]

Die Betriebstemperatur kann unter Beachtung der richtigen
Viskositéit zwischen -25° C und +70° C liegen. Bei hoherer
thermischer Belastung biften wir um Rickfrage.

[ Druckflissigkeitswechsel ]

Der Druckflussigkeitswechsel richtet sich nach der Grofe der
bestehenden Anlage und ist in regelmaBigen Absténden durch-
zufthren.

ECKART" ¥

[ Filterung ]

Die Druckflussigkeit sollte die Verschmutzungsklasse 19/15
nach 1ISO 44006 nicht iberschreiten. In den Druckflussig-
keitskreislauf sollte deshalb eine Filterfeinheit von < 25 um
installiert sein. Bei hermetisch geschlossenen Behdltern ist ein
Rucklauffilter ausreichend. Bei offenen Behdltern muss eine
Druckfiltereinheit in die Druckleitung insfalliert werden. Die vor-
geschriebenen Wartungsabstande sind gemal den Hersteller-
angaben einzuhalten.

[ Leckage ]

Die Schwenkmotoren sind aufgrund ihrer kreisrunden Dichtungen
mit gut abgedichteten linearzylindern zu vergleichen. Deshalb
ist es moglich, unter Last jede Zwischenstellung zu halten.

[ Endlage ]

Der Kolben K (Bild-2) kann unter Last bis an die Endanschléage
E1 und E2 gefahren und belastet werden.

Die Endanschlége sind jedoch nur zur Aufnahme des maximal
zulassigen Drehmomentes bzw. des maximalen Betriebsdruckes
ausgelegt.

Werden hshere Massenkrafte erwartet, als die Innenanschlage
des Schwenkmotors aufnehmen kénnen, so empfehlen wir
Endbegrenzungen auBerhalb des Schwenkmotors bzw. steue-
rungstechnische l&sungen (siehe auch Seite 10 und 14).

[ Einbau, Wartung und Inbetriebnahme |

Eine Betriebsanleitung fur den Einbau, die Wartung, und Inbe-
triebnahme liegt jeder Lieferung bei.
Ersatzteilliste, sowie Demontage und Montageanleitung sind

auf Wunsch erhaltlich.

[ Sonderausfihrungen |

Auber den katalogméBig aufgefihrten Typen sind auch
Sonderausfihrungen lieferbar. Einige Anregungen finden Sie auf
den Seiten 4 und 5. Gerne unterbreiten wir Ihnen ein Angebot,
das auf lhre Winsche abgestimmt ist. Zu weiteren Fragen stehen
Ihnen unsere Mitarbeiter gerne zur Verfigung.

AN ALLES
GEDACHT?

S' unser
N:Zigor‘,iu\ar
quf Seite 19-
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[ SZ - Steuverzapfen ]

Der Steverzapfen SZ (Bild-3) ist fir das Anbringen von
Nockenhebeln Z5 oder fir andere Ansteuerungselemente
konstruiert. Er wird am Wellenende einfach in die dafur vor-
gesehene Gewindebohrung eingeschraubt bzw. eingeklebt.
Er kann jederzeit bei Bedarf ohne Umbau des Schwenkmotors
nachgeliefert werden. Der Steuverzapfen ist nicht fir eine
Drehwinkelbegrenzung oder zur Ubertragung von Drehmomen-
ten geeignet.

[ Z5 - Nockenhebel ]

Der Nockenhebel Z5 (Bild-3) wird am herausragenden
Steverzapfen SZ angeklemmt und dient zur Betétigung von
Schaltelementen. Sind zwei Schaltelemente erforderlich, so
werden zwei Nockenhebel spiegelbildlich montiert. Jeder
Nockenhebel kann unabhangig vom anderen genau einge-
stellt werden.

[ ZW - Zahnwelle DIN 5480 |

Das Zahnwellenprofil DIN 5480 ist der standardmé&Bigen
Pabfederverbindung vorzuziehen, wenn hohe Wechsel-und
Biegebelastungen zu erwarten sind. Die Profil- und Einbau-
mafe finden Sie auf Seite 13.

Zusatzeinrichtungen

Bild-3

[ ZN - Zahnnabe DIN 5480 (Hohlwelle) ]

Schwenkmotore mit Zahnnabenprofil nach DIN 5480 ver-
kirzen die Baulange der Gesamtkonsiruktion, oder werden
eingeplant, wenn das Gegenstick nicht mit einer Nabe verse-
hen werden kann. Die Profil- und Einbaumafe finden Sie auf

Seite 13.

Durch die konstruktionsbedingte kleinere Nabe des Schwenk-
motors bzw. daraus resultierend den kleineren Durchmesser der
Kundenwelle kann das maximale Drehmoment in Bezug auf die
,Daverfestigkeit” nicht mehr ibertragen werden. Bei der
Einsatzplanung sollte der Druck deshalb auf 140 bar reduziert
werden.

Bei sporadischen bzw. geringen Betétigungen kann die
Kundenwelle jedoch auch hoher belastet werden. Eine
Berechnung auf Torsion und auf Dauerfestigkeit ist in jedem Fall
zu empfehlen.

Der max. zulassige Betriebsdruck darf weiterhin 250 bar betfra-
gen. Hierbei muss jedoch beachtet werden, dass das erzielte
Drehmoment nicht auf die Kundenwelle Ubertragen werden
kann.
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[ Z4 - Drehwinkelverstellung |

Der Drehwinkel kann mit dieser Zusatzeinrichtung (Bild-4)
sowohl Uber seinen gesamten Schwenkbereich als auch tber
einen Teilbereich (z.B. Gesamtwinkel 270° gewinschte
Teilregulierung von 180° bis 270°) individuell verstellt werden.
Hierzu wird der Reguliereinsatz RE einfach auf den gewiinschten
Drehwinkel hinein- bzw. herausgeschraubt. Die Welle ist durch-
gehend und somit ist auch die Montage von Schaltelementen
weiterhin méglich. Eine Verstellung ist nur im drucklosem Zustand
méglich. Je nach Einstellbereich verléngert sich die Gesamflénge
des Schwenkmotors durch diese Zusatzeinrichtung [siehe auch
Seite 12).

Bild-4

[ Z6.2 - Schaltelement ]

Mit dieser Zusatzeinrichtung kénnen die jeweiligen Endlagen
berihrungslos und elekironisch quittiert und auch Zwischen- D
winkel abgefragt werden. Der Steuerzapfen und der Nocken- -
hebel gehéren mit zum Lieferumfang.

" Lafe

Fff o ARG

1,"-

Technische Daten Z6.2 - induktiv (Bild-5):

-ment PNP SchlieBer M12x1

Nennschaltabstand: 2 mm

Befriebsspannung: 10...30V DC

Strombelastbarkeit: 200 mA

-ort: Steckverbinder

Zulassige Temperatur: — -25°.+70°
‘Schutzart: P67

Steckverbinder gehéren nicht zum Lieferumfang, kénnen aber

geliefert werden. Hierzu bitten wir um Rickfrage. WA,

Bild-5
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[ Z1- Endlagendémpfung |

Die Endlagendémpfung erméglicht ein sanftes Abbremsen bzw.

Verzégem der Schwenkbewegung vor dem endgiltigen End-

anschlag.

Die Eckart Endlagend@mpfung ist fur die héchsten Anforde-
rungen der heutigen Hydraulik konstruiert worden. Aufgrund
konsequenter Weiterentwicklung und sehr enger Zusammen-
arbeit mit unseren Kunden bieten wir Ihnen eine Endlagen-
dampfung, nach neuestem technischen Stand.

® Sie brauchen zum Abbremsen der kinefischen Massenenergie
grébtenteils keine teuren Proportional- bzw. Servosteuerungen
einzuplanen, weil die EckartEndlagendampfung diesen in
der Charakteristik annéhernd gleichkommt.

® Druckspitzen werden bei der Eckart Endlagendémpfung weit-
gehendst verhindert. Schwenkmotore mit einer herkdmmlichen
Einstufendampfung  bzw. Drosselregulierung werden hier oft-
mals zerstért (siehe Diagramm Bild-9).

[ Funktionsbeschreibung ]

Bild-10

Zusatzeinrichtungen

Druck
[bar]

300

100 =

Einstufen-Endlagendé@mpfung Zeit ] Eckart-Endlagendémpfung Zeit[s]

Bild-9

Das Rampendiagramm zeigt einen der Vorteile der Eckart-Endlagendémpfung
gegeniiber einer herkdmmlichen Démpfung mit einer Einstufenregulierung.

® Der effekiive Dampfungsweg in der Endlage betréigt bei allen
Bougréhen standardmébig ca. 10°.
Anderer Démpfungsweg auf Anfrage maglich.

@ Individuelle Anpassung der Dampfungswirkung ist vom Kun-
den durch Einschrauben von Disen maglich.

® Die Endlagendémpfung Z 1 ist auch fur jeden Sonderschwenk-
winkel lieferbar (siehe auch Seite 14).

A. Ausgangsposition

- Kolben Kist in Endstellung E2 (siehe Seite )
- Anschluss A1 ist mit Druck beaufschlagt
- Anschluss B1 (ohne Anschlussplatte gez.] ist drucklos

B. Umschaltung

- Anschluss B1 wird mit Druck beaufschlagt

- Kugelrickschlagventil R im Anschluss B1 sffnet

- Druckflussigkeit flieft frei in den Zylinderraum ein

- Kolben K bewegt sich in Richtung Endlage E1
[Pfeilrichtung bei Kolben K)

- Kugelrickschlagventil R im Anschluss A1 ist geschlossen

- Druckflussigkeit fliePt frei durch die Bohrungen D ab

C. Démpfungsvorgang

- Kolben K néhert sich nun der Endlage E1 und verschlieBt
nacheinander die Bohrungen D

- Kolbengeschwindigkeit wird fast progressiv abgebremst

- Kolben K tberdeckt nun véllig die Bohrungen D

- Die Druckflissigkeit kann nur noch durch die Bohrung Q
mit der Drosselschraube DS zum Anschluss A1 entweichen

- Der Dampfungsendweg kann mit der Drosselschraube DS
beeinflusst werden. Diese Dampfungsphase verl&uft linear



Technische Daten und Hinweise

[ Technische Daten ]

e -V 11

Baugrdfe (Kolben-0) 40 50 63 80 | 100 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300
max. Drehmoment bei 250 bar [Nm] [ 180 375 735 1300 | 2700 | 5400 | 8400 | 12800 | 19600 | 26000 | 34300 | 48000 | 85000
spez. Drehmoment [Nm/bar] | 0,72 1,50 | 2,9% 52 10,8 21,6 33,6 51,2 78,4 | 1042 | 1372 | 1920 | 340,0
Drehwinkel Standard 90°/180° /270°/360° sowie jeder beliebige Zwischendrehwinkel, auch iber 360°
Druckfliissigkeit empfohlen: Mineraldl Gruppe HLP/DIN 51524, Blatt 2 und VOMA-Blatt 24318; andere auf Anfrage
erf. min. Betriebsdruck 5 bis 10 bar
max. zul. Betriehsdruck 250 bar / hiher auf Anfrage
Einbaulage beliebig, jedoch auf Entliiftung achten
Temperaturbereich - 25°Cbis +70°C / hsher bzw. niedriger auf Anfrage
Schluckvolumen [em3/1°] | 0,170 | 0,352 | 0,669 | 1,323 | 2,624 | 5154 | 7819 | 11,846 | 17,342 | 24,014 | 32,162 | 44,767 | 79,028
schnellste zul. Schwenkazeit pro 90°(ohne Last) [s] | 013 | 018 | 024 | 026 | 043 | 055 | 063 | 073 | 100 | 124 | 150 | 178 | 210
90° 55 8,8 15 21,0 37 65 92 143 197 245 342 540 976
= | 180° [ 6,0 9,6 130 | 230 42 74 106 165 225 286 394 635 1136
Gewicht [kg] ca. =
= | 270° 6,5 10,0 14,0 25,5 47 84 120 187 267 327 446 m 1296
360° 70 11,1 15,5 275 52 9 134 208 302 368 498 797 | 1456
max. Radialbelastung Fy . [KN] | 145 310 | 480 | 980 | 1700 | 2560 | 32,00 | 41,60 | 53,00 | 62,30 | 6510 | 68,50 | 8720
max. Axialbelastung Fy [KN] | 6,02 | 12,64 | 1455 | 24,35 | 39,27 | 61,35 | 91,50 | 125,65 | 155,25 | 186,50 | 189,40 | 198,10 | 256,25
max. Axialbelastung Fyy =-7E 0 [KN] | 1,00 200 | 380 | 495 | 570 | 690 | 9,00 | 1700 | 22,00 | 2700 | 29,00 | 32,00 | 41,00

[ Wichtige technische Hinweise ]

- Die Einhaltung der im Prospekt angegebenen Daten sind die Voraussetzung fur einen stérungsfreien Dauverbetrieb.
- Beim Einsatz sind die Vorschriften, z.B. des TUV, der Berufsgenossenschaft, die jeweiligen Umweltbestimmungen, efc. zu beachten.
- Die mit einem Schwenkmotor betriebenen Anlagen missen so ausgelegt sein, dass bei technischem oder menschlichem Versagen

keine Gefahr fur Leib und Leben entsteht.

- Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.

[ Bestellbeispiel ]

SM4.80 -270°/SZ/Z1/ ../ SO

Baureihe 250 bar

BaugréBe (Kolben @)

90°

180°

270°
360°)

Standard-Schwenkwinkel, auf Wunsch
kénnen andere Schwenkwinkel geliefert werden.

Sonderausfihrung
(nur nach Absprache)
Ohne Angabe =keine Sonderausfiihrung

Zusatzeinrichtung(en)

- Ohne Angabe = keine Zusatzeinrichtung(en)

Z1 -Endlagendémpfung SZ - Steuerzapfen
Z4 - Drehwinkelverstellung ZW - Zahnwelle DIN 5480
Z5 - Nockenhebel ZN - Zahnnabe DIN 5480

Z6._ - Schaltelement (1-mech./2-ind.)




IVl ECKART’ Abmessungen

[ Standard-Ausfihrung - BaugrsBe 40 - 200 |
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[ Erléuterungen |

1) Dampfungsschraube ist ferfigungsbedingt teilweise in Schréglage, deshalb ist eine Toleranz von ca. £6,5 mm vorhanden.
2 Bei Zusatzeinrichtung Z4 = Drehwinkelverstellung &éndert sich das MaP. Hier bitten wir um Riickfrage.

- MaBanderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.

- Sondermafe auf Anfrage

Bestellbeispiel auf Seite 11

BaugriBe Schwenkmotor SM4
(Kobeng) | ™ | @ | oC | oD | afl |oE2 | B3 |oE4| oF | 6 | GI | G2 | | | ) K2) 12) M| M
hnzahl| b7 90° | 180° | 2707 360°| 90" | 180°| 270°| 360°

40 100 85 | 96| es |70 |85 [12]58 [206] 50 50] - 5] 16]170[1968 22362504315 | 449 [ 583717 [ 455399
50 10| 95 [ 9/6| 75 | 80 | 106 16| 72 | 300 | 60 [ 60 [ 36 | 5 | 18 | 181 [ 217 | 253 | 289 | 30,5 | 485 | 665 845 | 50 | 46
63 128 10| 96|85 | 93 | 17| 22|83 | 35| 80| 80 | 4| 6| 23195 239 | 283|327 [313 533753973 54 | 47
80 152 [ 130 [ 13/6] 100 [ 109 | 143 | 28 | 104 | 456 | 10 | 110 | 46 | 6 | 27 [238,5 (2925 [346,5 [400,5 | 445 | 715 | 985 [1255 | 62 | 55
100 [ 183|160 | 13/8]130 | 137 [ 170 | 40 | 132 | 60w [ 110 [ 10 | 53 | 8 | 31 | 280 [351,6 (4232|4948 | 57 | 928 [128,6 (1644 | 65 |583
125 |24 [ 195 [ 17/8] 160 | 165 | 216 | 50 | 166 | 75k | 140 [ 140 | 63 | 8 | 35 | 328 | 418 | 508 | 598 | 73 | 18 | 163 | 208 | 75 | 677
140 | 249 [ 220 | 17/8] 180 | 190 | 244 | 50 | 186 | 5k [ 170 [ 170 | 73 | 8 | 39 3469|4517 |556,5 | 661,3 | 75.4 | 1278 [180,2 [232,6 | 795 | 71,7
160 | 295 | 260 | 22/8] 220 | 225 | 284 | 60 | 212 [ 100 | 210 [ 210 | 83 | 10 | 45 | 407 |5304 |653,.8 (7772 | 93 |1547 | 2164|278, | 89 | 802
180 | 298 | 265 |22/12] 210 | 233 | 314 | 60 | 256 | Mo | 210 | 210 | 93 | 12 | 47 |446,5 5845 [722,5 [860,5| 99 | 168 | 237 | 306 | 98 | 947
200 | 334 | 299 [22/12] 255 | 266 | 349 | 70 | 263 |120ms| 210 | 210 | 98 | 10 | 53 [4754 (632,2 | 789 [945,8 [103,4 | 181,8 [260,2 (3386 | 99 | 922
225 | 380 | 338 [22/18] 275 | 294 | 375 | 70 | 288 | 130ms| 250 | 200 | 98 | 10 | 58 |511,7 |673,1 [834,5 [995,9 [109,7 [190,4 [ 2711 [351,8 | 190 | -
250 | 450 | 400 [26/18] 300 | 340 | 440 | 90 | 334 | 150ms| 300 | 200 | 115 | 20 | 85 [602,9 |791,5 [980,1 [1168,7 | 1514 [ 2457 | 340 [434.4 [1265| -
300 | 555 | 500 [32/18] 380 | 426 | 550 | 100 | 405 | 180ms| 300 | 230 | 130 | 15 | 105 |718,2 |944.6 | 1171 [1397.4]172,2 | 2854 [398,6 | 5118 [148,5 | -




Schwenkmotor SM4

[ Standard-Ausfihrung - BaugréBe 225 - 300 |

Gewinde X

Tiefe Y
i

[ Ausfihrung mit Zahnwellenprofil DIN 5480 - ZW |

[ Anordnung der Flanschbohrungen |

ECKART® [RRK]

[ Ausfihrung mit Zahnnabenprofil DIN 5480 - ZN |

v = Hydraulik-Anschluss

100- 160 180-200 225-300
Schwenkmotor SM4 W | IN |16 BaugroBe
N N1 0 [0 Q| s (s fsy T [T U |V WX [Y DN [ DN [ b [ g
a o o o o o a o DIN DIN
90° | 180" | 2707 | 360°| 90° | 180" | 270°| 360" | Ansch. o085 | 6685 | ho
89 1024 [115,8 [129,2 | 94,5 [ 1079 | 1213 1347 [61/4" | 40 | 42 |45 [315 [555] 2 | 33 [ 45 [125] 6 | me [16 |88 | - |nog| 40
98 | 116 | 134 | 152 |102,2[120,2138,2] 1562 [61/4“| 40 |42 | 49 (395 | 63 | 4 | 43 | 50 | 18 | 8 |Mi0 [22 | Mo |2 Iq08| 50
107 | 129 | 151 | 173 | 1142 |136,2 | 158,2| 180,2 (63/8“[ 40 [42 |53 |47 | 68 | 4 | 60 | 70 |20,5] 10 |Mi0 |25 | W2 | M2 iq08] 63
128 | 155 | 182 | 209 |1347 | 1617 [ 188,7| 2157 [63/8“[ 40 |42 | 66 |58 | 81 | 4 | 85 [100 | 26 | 14 |m12 [30 | M2 | M2 Iq08| 80
147 (182,8 2186 | 254,4 | 151,7 | 1875 [ 223,3| 2591 (63/8“{ 40 [42 | 80 |73 | 95 | 4 | 85 [ 100 | 34 |18 | M1s |38 | "¢ | M8 i1i08[ 100
168 | 213 | 258 | 303 [1738 |218,8 [ 2638|3088 (61/2°| 50 |52 {102 | 93 122 | 4 | 5 | 125 | 42 {20 [m20 |40 | W2 | M {vig8| 125
176,5228,9 | 281,3 {3337 | 168,3 [ 220,7 | 2731 [ 325,5(61/2* 50 | 52 | 116 [1151 | 135 | 4 | 145 | 160 | 475 | 22 [m20 |40 | "% | MoS {mi08| 140
204,5266,2 3279 3896 | 2135 | 2752 | 336,9 | 398,6 [63/4”| 50 |52 {136 [ 127 155 | 6 | 180 | 180 | 56 | 28 |M24 |50 | % | Mo |y108| 160
229 | 298 | 367 | 436 | 2283|2973 | 366,3|4353(63/4"| 50 |52 | 147 | 138 | 166 | 6 [ 180 [ 180 | 61 |28 [ M24 |50 | ‘eesr | e [1403| 180
242 (3204 (398,8 | 4772 |239,2 | 3176 | 396 | 4744 {63/4“( 50 |52 | 163 | 154 [ 182 | 6 | 180 | 180 | 67 |32 [M24 |50 | Ve | e |1403| 200
2631 (3438 [4245 (5052 - | - | - | - [634"[ - |- [165 | - [1875[10 | 160 [230 | 72 |32 |M24 |50 | e | Mo |54 [ 225
498415927 [ 687 (7813 - | - | - | - |61 - |- [190 | - [185 |10 | 160 | 280 | 83 |36 [M24 |50 | " | M |77 | 250
606,8] 720 (8332|9464 | - | - | - | - [ 61" [ - |- [233 ] - [2205]10 | 180 [ 280 | 100 | 45 | m24 [ 50 | "% | M 2125|300
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Eckart bietet Thnen mit dem Schwenkmotor SM4 eine
Baureihe, die in Bezug auf Drehmoment, Schwenkwinkel,
Druckbereich, Positioniergenauigkeit, Halten und Sichern
der Stellung, Befestigungsart und Abmessung in den unter-
schiedlichsten Anwendungsgebieten eingesetzt werden kann.

Die Auswahl der Baugréfle, héngt vor allem von den An-
forderungen und Betriebsbedingungen ab, die an einen
Schwenkmotor gestellt werden. Auch fiir die Konzeptierung
von Sonderausfilhrungen ist es deshalb fiir uns wichtig, dass
mdglichst alle technischen Details mitgeteilt werden.

[ Fir die Planung des Schwenkmotores

empfehlen wir folgende Punkte mit zu beriicksichtigen |

® Die inneren Endanschlage sind zur Aufnahme des maximal zu-
l&ssigen Drehmomentes bzw. des maximalen Betriebsdruckes
ausgelegt. Werden die Innenanschlége des Schwenkmotors
als Schwenkwinkelbegrenzung benutzt, dirfen die auf die
Endanschlage wirkenden Krafte (einschlieBlich der entste-
henden Massenkrafte) nicht gréBer sein als die Krafte, die
sich durch den maximal zulassigen Betriebsdruck (250 bar)
ergeben.

Werden hohere Massenkrafte erwartet, als die Innen-
anschége des Schwenkmotors aufnehmen kénnen, empfehlen
wir Endbegrenzungen auPerhalb des Schwenkmotors bzw.
steuerungstechnische L&sungen.

® Bej hermetischem Verschluss des Schwenkmotors (z.B. durch
hydraulisch entsperrbare Rickschlagventile] und Einwirkung ei-
ner Ruckstellkraft tber die Abtriebswelle einsteht im Schwenk-
motor ein Haltedruck. Erreicht der Haltedruck den Wert des
Betriebsdruckes wirkt ein ca. 38 % hoheres Drehmoment auf
die Welle ein. Werden Rickstellkrafte erwartet, ist das bei der
GroéBenauswahl des Schwenkmotors zu beachten.
Bei Betrieb mit der Option Endlagendémpfung Z1 ist dies
ebenso zu bericksichtigen.

® Um einen Druckflissigkeitsaustausch zu garantieren, sollien
die Druckanschlussleitungen so kurz wie méglich gehalten
werden, bzw. ist es empfehlenswert, das Wegeventil direkt auf
den Schwenkmotor zu montieren. Ist das nicht maglich, empfeh-
len wir ein doppelt hydraulisch entsperrbares Riickschlagventil
mit zusétzlicher Tankleitung (evil. Ricksprache mit dem Werk).

® Bej hermetischem Verschluss des Schwenkmotors (z.B. durch
hydraulische Sperrventile] und einer Warmeeinwirkung von
auben ist zu beachten, dass pro 1°C Temperaturanstieg der
hydraulische Druck im Schwenkmotor um ca. 6-8 bar ansteigt.
Bei starkem Temperaturanstieg kénnte der erhdhte hydrau-
lische Druck den Schwenkmotor zerstéren. Sind Betriebs-

Wichtige technische Hinweise

Hierzu haben wir fir Sie auf Seite 15 ein Datenblatt mit
einem Fragenkatalog vorbereitet, den Sie uns bei Unklar-
heiten zufaxen kénnen. Unsere Mitarbeiter werden lhnen
dann gerne einen Vorschlag ausarbeiten und anbieten.

Fir Funktionsstsrungen, bzw. Reklamationen die auf kun-
denseitigen Informationsmangel zuriickzufishren sind Gber-
nehmen wir keine Garantie.

A
-

bedingungen mit starken Temperaturanstieg zu erwarten, sind
geeignete SchutzmaBnahmen (z.B. Sicherheitsventile oder
Schalizyklen) vorzusehen.

@ Fir den Einbau ist darauf zu achten, dass die Abtriebswelle
bzw. Nabe mit dem Gegenstick genau fluchtet, da sonst
die maximal zulassigen Radial- und Axialkrafte Gberschriten
werden kénnen.

@ Bei der Option ZN - Zahnnabenprofil DIN5480 ist eine
Berechnung der Welle auf Torsion und Daverfesfigkeit zu
empfehlen (siehe auch Seite 8).

®Bei der Drehwinkeleinstellung mit der Option Endlagen-
dampfung Z1 wird bei einer Verstellung des Drehwinkels die
bodenseitige Dampfungswirkung mit veréindert.

® Auf die Zugéanglichkeit der Entliftung S1/S2 (wichtig bei End-
lagendampfung - Z1) ist zu achten.

® Bei eventuellem Ersatzteilwechsel muss der Schwenkmotor
ausgebaut werden. Hierzu ist der erforderliche Freiraum zu
bericksichtigen, um einen Ersatzteilwechsel problemlos durch-
fihren zu kénnen.

@ Bei Schwenkmotoren mit der Option Endlagendampfung Z1

wird wéthrend der Dampfungsphase der Rickfluss der Druck-
flussigkeit progressiv gedrosselt, wodurch der hydraulische
Druck an der gedampften Kolbenseite ansteigt. Hierbei ist
darauf zu achten, dass der zu erwarfende Dampfungsdruck
den max. zulassigen Betfriebsdruck nicht tbersteigt.
Es sind nicht alle Anforderungen mit der Option Endlagen-
dampfung Z1 zu realisieren, da nicht alle Fakforen voraus-
bestimmbar sind. Deshalb muss die Ausfihrung der
Endlagendampfung Z1 unter Umstanden wéhrend der
Inbefriebnahme der Schwenkmotoren - Erstlieferung ermittelt
werden [Hierbei sind wir Ihnen gerne behilflich).
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